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AC 13

Anycubic i3 Megavon 2017
Filament Einzug nach oben verlagert
Filament-Sensor entfernt

DIY Gehause aus OBS und Acrylglas
Tur &

Marlin Firmware

Angesteuert Gber OctoPrint
(Raspberry Pi 3)

o e



Problem: Druckbett scheuert am Kabel

Kabel fihrt hohen Strom zur Heizung
des Druckbetts

Bewegungen fliihren zum
permanenten Knicken und
Aufscheuern des Kabels @




Problem: Filament verklemmt im Extruder

- Beilangen Drucken: Filament
verklemmt sich im Extruder

- Nicht genug Grip um Filament zu
bewegen

- Filament wird heiB und schmilzt @

- Extruder verstopft

- Druck brichtab @




Problem: Hotend Cover

- Einseitige Kuhlung des Druck-Objekts
=> erhohte Stringing-Gefahr
- AuBerdem: original Lufter recht laut




Losung: Druckbett scheuert am Kabel

- Kabelkette fir Y-Achse:
https://www.thingiverse.com/thing:4253211

- Wird ans Druckbett geschraubt

- Schneller Druck

- Einfacher Einbau



https://www.thingiverse.com/thing:4253211

Losung: Verbesserter Druckkopf

- X-Carriage [MK4]

- https://www.thingiverse.com/thing:3537449

- zwei neue Lifter werden bendtigt
=> etwas leiser

- Zeitaufwandig zu Drucken (> 10h)

- Fur einige Teile muss PETG verwendet werden

- Tipp: Schrauben-Sortiment zulegen &

- Gute Anleitung (~2-3h fur’'s Zusammenbauen
einplanen)

- Ergebnis: Druck von beiden Seiten gekihlt +
wirkt moderner



https://www.thingiverse.com/thing:3537449

Losung: Filament verklemmt im Extruder

- OrbiterV2

- Nutzung als Direct Extruder

- Extrem leicht (135g)

- Erlaubt nun auch Drucken von TPU

- DIY Halterung am MK4

- Neu Kalibrierung tber Klipper Config




Weitere Modifikationen: Z-Achsen
Stabilisierung

https://www.thingiverse.com/thing:3286907



https://www.thingiverse.com/thing:3286907

Weitere Modifikationen: Klipper + Mainsall

- Anycubic hat nur eine schwache CPU

- Rechenleistung wird auf Raspberry Pi
verlagert

- Ermoglicht moderne Drucktechniken
(Pressure Advance und Input Shaping)

- Anderungen der Konfiguration ohne Flashen
der Firmware (einfach Textdatei dndern)

- Mainsail ist deutlich schneller und
Ubersichtlicher als OctoPrint



Mainsall
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Das Ergebnis




Was kommt als nachstes?

- Schleppkette fiir X-Achse

- BL Touch (Auto-Bed Leveling €)

- Neuer Netzteil- und Mainboard Liifter

- Raspberry Piin den Drucker verfrachten



S

?

Das war

s Zuhoren
MakerPort Community fur

Euch fur

Unterstiitzung beim Umbau &

CONTROL EOARD

HOTEND CONTECL BOARD




